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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Entwasserungsrinne nach dem Oberbegriff des Patent- 
anspruclies 1. 

Derartige Entwasserungsrinnen werden insbesondere zur Entwasserung von solchen 
Flachen benutzt, auf denen relativ geringe Verschmutzung durcli Erdreich, (Streu-) 
Sand Oder auch Laub zu befurchten ist, also eine gute Zuganglichkeit des Rinnen- 
raums zu Reinigungszweclcen nicht unbedingt notwendig 1st. 

Um derartige Rinnen miteiner groBen Nennweite (300 mm) und in groBen Langen 
(2 m) herstellen zu konnen, ist das bisher bekannte Verfahren nicht geeignet. Bei 
diesem Verfahren wird ein Kern, der den Rinnenraum bilden soil, als empfindlicher 
Blechhohlkorper ausgebildet, In welchem ein Satz von Kernen beweglich gelagert ist, 
welche die EinlaufSffnungen bilden sollen. Derartige Vorrichtungen sind nicht nur 
auBerst aufwendig und empf.ndlich, es kSnnen vielmehr auch die geforderten hohen 
Nennweiten und Langen nicht hergestellt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Entwasserungsrinne der eingangs 
genannten Art dahin gehend weiterzubilden, dass in einfacher Weise eine stabile 
Rinne mit groBer Lange und in groBen Nennweiten herstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch eine Entwasserungsrinne gemaB Anspruch 1 bzw. durch 
eine Vorrichtung zur Herstellung einer Entwasserungsrinne. gemaB AnsprUch 12 
geldst. 
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Ein wesentlicher Punkt der Erfindung llegt darin, dass der Rlnnenraum derart konisch 
gestaltet ist, dass ein Massivkern oder auch zwei, von den Rinnenenden her auf- 
einander zulaufende, sich konisch verjungende Massivkeme zur Hersteilung der Rinne 
verwendet werden konnen. Wahrend bei bisher bekannten Rinnen immer'darauf 
geachtet wurde, dass hochstens eine Sohlenneigung, ansonsten aber exakt parallele 
Flachen den Rinnenraum begrenzen, wird mit der vorliegenden Erfindung ein voll- 
standig anderer Weg beschritten. Es wird namlich in Kauf genommen, dass aneinan- 
derstoBende Rinnen an den Grenzflachen einen Absatz bilden oder (bei Verwendung 
von zwei Kernen) Senken und Erhebungen bzw. Verschmalerungen und Verbrel- 
terungen des Rinnenraums in Langsrichtung eines Rinnenstrangs entstehen. Ober- 
raschenderweise hat sich namlich gezeigt, dass derartige Stufen oder Querschnitts- 
anderungen ledigiich einen vernachlassigbaren Einfluss sowohi auf die Verschmut- 
zungsgefahr als auch auf die hydraulischen Eigenschaften der Entwasserungsrinnen 
haben. 

15 

Vorzugsweise sind die Elnlaufoffnungen von der Oberseite zum Rinnenraum sich 
konisch verengend ausgebildet. Dadurch wird erreicht, dass zur Hersteilung der 
Entwasserungsrinne die Kerne zur Bildung der Entwasserungsoffnungen beim Ent- 
formen nicht in den in Langsrichtung der Rinne verlaufenden Kern zuruckgezogen 
20 werden mussen, sondern durch VergroBerung des Zwischenraums zwischen diesem 
Satz von Kernen und dem in Langsrichtung der Rinne verlaufenden Kern entformt 
werden kbnnen. Auch diese Ausbildung der Elnlaufoffnungen ist ungewohnlich, da 
bisher genau die umgekehrte Richtung der Konizltat der Offnungsquerschnitte 
angestrebt wurde. Es hat sich aber uberraschenderweise gezeigt, dass bereits bei 
25 relativ gerlngfUgiger Erwelterung der Offnungsquerschnitte eine Verschmutzungs- 
gefahr nIcht besteht. 

Vorzugsweise weisen mindestens die randseitigen Einlaufoffnungen im Wesentlichen 
gradlinig in Rinnenlangsrichtung verlaufende Rander auf. Dadurch werden maximal 
30 groBe Offnungsquerschnitte der randseitigen Einlaufoffnungen erzielt. Weiterhin 

konnen bei dieser Konstruktion seltliche Einlaufoffnungen in den. Seitenwanden vor- 
gesehen sein, die In die randseitigen Einlaufoffnungen miinden. Derartige seitliche 
Einlaufoffnungen slnd zur Entwasserung von wasserdurchlassigen Oberflachenbelagen 
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notig. Dadurch, dass die randseitigen Einlaufoffnungen im Wesentlichen gradlinig in 
Rinnenlangsrichtung verlaufende Rander aufwelsen, !<6nnen die seitliclien Einlauf- . 
offnungen in besonders einfacher Weise durch von auBen nach innen verlaufende 
Kerne gebildet werden, so dass die seitlichen Einlaufoffnungen sich in Riclitung auf 
den Rinnenraum veijungend ausbilden. 

Vorzugsweise sind an den Stirnflachen der Entwasserungsrinnen mit Dichtungs- 
material ausfullbare Diclitfugen vorgesehen. Auf diese Welse konnen absolut dichte 
Rinnenstrange hergestellt werden. In diesem Fall ist es von Vorteil, wenn an den 
Stirnseiten zu diesen hin ofPene Stirneinlaufoffnungen vorgesehen sind. Durch diese 
Offnungen kann eine Kontrolle des eingefugten DIchtungsmaterials erfolgen. Die 
Stirn-Einlaufoffnungen sind vorzugsweise derart ausgebildet, dass die Dichtfugen mIt 
einem Spritzwerkzeug zum Einsprltzen des Dichtungsmaterials und zu dessen 
Kontrolle von oben zuganglich sind. Wahrend namlich bisher das Dichtungsmaterial 
15 vor dem Zusammenfugen von zwei aneinandergrenzenden Rinnen elngebracht wurde 
und die Rinnen dann in der Hoffnung zusammengeschoben wurden, dass eine 
korrekte Abdichtung erfolgt ist, kann diese Abdichtung nunmehr von oben erfolgen, 
kontrolliert und ggf. repariert werden. 

20 Die Deckenbegrenzungsflache wird bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform der 
Erfindung mit einem VerstSrkungs- oder Filtergewebe oder dergleichen flachlgem 
Material versehen. Auch dies ist nur durch die Konizitat des Rinnenraums und die sich 
daraus ergebende Fertigungs-Vorgehensweise mogllch, da der Satz von Kernen zur 
Bildung der Entwasserungsoffnungen auf dem in Langsrichtung der Entwasserungs- 
25 rinne verlaufenden Kern aufsitzt, so dass man das flachige l^aterial auf diese 
Aufsetzflache aufbringen und mit eingieBen kann. 

Vorzugsweise weist die Oberselte randseitige Erhohungen auf, die insbesondere als 
durchgehender Randstreifen auBerhalb der Einlaufoffnungen ausgebildet sind. Diese 
30 Randstreifen fuhren zu einer Erhohung der Belastbarkeit dadurch, dass einerseits die 
Randstreifen selbst auf den Seitenwanden der Rinne abgestiitzt und damit belastungs- 
unempfindllch sind, beim Uberfahren in Querrichtung der Rinne. die seitlich uberrol- 
lenden Reifen zuerst den Randbereich belasten und dann mit verkleinerter Flache den 
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kritischeren Rippenbereich In der Rinnenmitte beriihren. Zum anderen wird durch 
diese bevorzugte Ausfiihrungsform seltllch heranstromendes Wasser am Uberlaufen 
auf der Gegenseite gehindert, so dass die Entwasserungswirkung der Rinne ver- 
bessert wird. 

5 

Die Vorrichtung zur Herstellung der Entwasserungsrinne umfasst einen Formkasten, 
der mindestens einen Boden sowie Seitenwande aufweist, mindestens einen aus dem 
Formkasten herausziehbaren Kern zur Bildung eines Rinnenraums, dessen Querschnitt 
sich Ober seine L§ngsrichtung konisch verjOngt und einen Satz von Kernen zur Bildung 
10 von Einlaufoffnungen, die vom Boden bis zum Kern sich konisch verjungend ausgebil- 

• det sind. Die Anordnung ist also ausgesprochen einfach. Zum Entformen muss ledig- 
lich der in Rinnenlangsrichtung verlaufende Kern aus dem Formkasten herausgezogen 
werden, woraufhin man dann die fertige Entwasserungsrinne nach oben unter Zuruck- 
bleiben der Kerne zur Bildung von Einlaufoffnungen herausheben kann. 

15 

Die Herstellung der Form ist insbesondere in Bezug auf den Satz von Kernen zur 
Bildung der Einlaufoffnungen dann besonders einfach, wenn der Kern eine plane, sich 
parallel zum Boden erstreckende Unterflache aufweist. In diesem Fall konnen alle 
Kerne zur Bildung der Einlaufoffnungen glelch lang sein. 

20 

Vorzugsweise ist der Satz von Kernen zur Bildung der Einlaufoffnungen mit dem 
Boden fest verbunden, muss also nicht bewegt werden. 

Nachfolgerid wird eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung anhand von 
25 Abbildungen naher eriautert. Hierbei zeigen 

- Fig. 1 einen schematisierten Langsschnitt durch eine Ausfuhrungsform der 
erflndungsgemaBen Entwasserungsrinne, 

30 - Fig. 2 eine Anslcht entlang der LInie II-II aus Fig. 1, 



- Fig. 3 eInen Schnitt durch die Rinne entlang der Linle IIMII aus Fig. 1, 
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- Fig. 4 eine Draufsicht auf die Rinne entlang der Linie IV-IV aus Fig. 1, 

- Fig. 5 einen scliematisierten Langsschnitt durcli eine Form zur Herstellung 

einer Entwasserungsrinne, und 

5 

- Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie VI-VI aus Fig. 5. 

In der nachfoigenden Beschreibung werden fur gleiclie und gleicli wir.l<ende Teile 
dieselben Bezugsziffern verwendet. 

10 

Wle in den Abbildungen dargestellt, umfasst die Entwasserungsrinne einen Korper 10 
mit einer Oberseite 11, Seitenwanden 12, 13 und einem Boden 14. An Stirnseiten 15, 
16 l<6nnen weitere derartige Entwasserungsrinnen angesclilossen werden, oder aber 
ein Sinl<!casten oder dergleichen Einrlchtung zum Abfuhren des Wassers in einen 
15 Kanal. 

An den Stirnflachen 15, 16 sind Dichtfugen 17 angebraclit, die in Fig. 3 mit einer 
unterbrochenen Linie angedeutet sind. Nach dem Aneinandersetzen von zwei 
derartigen Korpern 10 l<ann in die Dichtfugen 17 Dichtungsmaterial 18 eingefullt 
20 werden, so dass in einem Rinnenraum 30 laufendes Wasser nicht austreten kann. 

Der Rinnenraum 30 weist eine Declcenbegrenzungsflache 31 auf, welche planparallel 
zur Oberseite 11 verlauft. Seitenbegrenzungsflaclien 32, 33 und eine Solilenbegren- 
zungsflaciie 34 sind von der einen Stirnseite 15 zur anderen Stirnseite 16 leiclit 
geneigt zu den jeweiligen (planparallelen) AuBen- bzw. Bodenflachen des Korpers 10 
angeordnet, so dass sich die in Fig. 1 dargestellte Hohendifferenz der Dici<e x an der 
einen Stirnseite 15 zur Dicl<e x + Ax ergibt. I^it im Wesentliclien denselben Vorteilen 
ist es auch mogiicii, mit zwei Formi<ernen zu arbeiten, so dass an beiden Stirnseiten 
15, 16 die gleiche Dicke x des l^ateriais und im Wesentlichen in der l^itte des Korpers 
10 die erhohte Dicl<e x + Ax entsteht. Weiterhin ist darauf liinzuweisen, dass im 
Wesentlichen dieselben Vorteile auch entstehen, wenn nur eine der Seitenbegren- 
zungsflachen 32, 33 zur Konizitat beitragt. 
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In der Oberselte 11 des Korpers 10 sind Elnlaufoffnungen 20, 20' vorgesehen, welche 
von oben nach unten, also In den Rinnenraum 30 hinein konisch verlaufen. Die 
Einlaufoffnungen 20, 20' weisen vorzugsweise einen rechtecklgen Querschnitt auf, 
insbesondere Rander 21, 21' an den AuBenselten, welche im Wesentlichen gradlinig 
verlaufen. Durch diese Ausbildung ist es moglich, seltliche Elnlaufoffnungen 23 (slehe 
Rg. 3) vorzusehen, welche in die (senkrechten) Einlaufoffnungen 20, 20' munden. 
Durch die geradlinige Formung der Rander 21, 21' wird ein maximaler Einlaufquer- 
schnitt bei einfacher Formgebung der zur Bildung der seitlichen Einlaufoffnungen 23 
notwendigen Kerne ermoglicht. 

Im Bereich der Stirnwande 12, 13 sind Stirn-Einlaufoffnungen 25, 25' vorgesehen, 
welche Im Wesentlichen uber die gesamte lichte Weite der RInne verlaufen. Bei 
Zusammenfugung von zwei Rinnenkorpern 10 entsteht dann eine vergroBerte 
Einlaufoffnung 25/25', durch welche hindurch die Dichtfugen 17 von oben zuganglich 
sind, so dass man das Dichtungsmaterlal 18 von oben einspritzen und insbesondere 
von oben kontrollleren kann. Diese Kontrolle gilt insbesondere fur den Rinnenraum 
30, wobei auch gleichzeltig eine nachtragliche Reparatur schadhafter Dichtungs- 
bereiche ermoglicht wird. 

Zur Verstarkung der Oberselte 11 des Korpers 10 Ist flachiges l^aterlal 27, z. B. ein 
Glasfasergewebe oder dergleichen Verstarkungsgewebe im Bereich der Deckenbegren- 
zungsflache 31 mit eingegossen, also genau in dem Bereich, in welchem bei einer 
Biegebelastung die hochsten Zugspannungen auftreten. Das flachige Material 27 kann 
auch ein Filtermaterial sein, welches verhindert, dass Gegenstande in den Rinnenraum 
gelangen. Eine Reinigung ist durch Absaugvorrichtungen ohne Weiteres moglich. 

Zur Herstellung der beschriebenen Entwasserungsrinne wird nachfolgend eine GieB- 
form anhand der Figuren 5 und 6 beschrieben. 

Die GieBform umfasst einen Formkasten 40 mit einem Boden 41 und Seitenwanden 
45, 46 sowie Stirnwanden 47, 48. Durch die eine Stirnwand 48 1st ein Kern 42 in den 
Formkasten 40 eingesetzt, der (in Fig. 5 nach links) aus dem Formkasten 40 heraus- 
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gezogen werden kann. Der Kern 42 welst elne Unterflache 43 auf, welche flach aus- 
gebildet also planparallel zum Boden 41 verlauft. 

Vom Boden 41 nach oben ragend ist eln Satz von Kernen 44 vorgesehen, welche zur 
5 Blldung der EinlaufSffnungen dienen. 

zur Herstellung einer Entwasserungsrinne der oben beschrlebenen Art wlrd die Form 
wle in den Fig. 5 und 6 aufgestellt und von oben mit einer Mischung aus Harz und 
Fullstoffen, insbesondere Sand befullt. Nach dem Ausharten wird der Kern 42 aus dem 
10 Formkasten 40 herausgezogen. Daraufhin kann die fertlge Entwasserungsrinne nach 
-A oben aus dem Formkasten 40 herausgezogen werden. Der Satz von Kernen 44 .st 
M vorzugsweise hierbei fest mit dem Boden 41 verbunden, so dass diese Keme in der 

Form verbleiben. Es sel an dieser Stelle darauf hingewiesen, dass nur die wesentlichs- 
ten Telle des Formkastens 40 beschrieben wurden, also beispielsweise die Formab- 
15 schnitte zur Bildung der Dichtfuge nicht naher eriautert wurden. 
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20 10 Korper 

11 Oberseite 

12 Seitenwand 

13 Seitenwand 

14 Boden 

15 Stirnselte 

16 Stirnseite 

17 Dichtfuge 

18 Dichtungsmaterial 

19, 19' Randstrelfen 

20, 20' Einlaufoffnung 

21, 21' Rand 

23 Seltliche Einlaufoffnung 

25, 25' Stirn-Einlaufoffnung 
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27 Flachiges Material 



30 Rinnenraum 

31 Deckenbegrenzungsflache 

32 seitenbegrenzungsflache 

33 Seitenbegrenzungsflache 

34 ' sohlenbegrenzungsfiache 

40 Formkasten 

41 Boden 

42 Kern 

43 Unterflache 

44 Satz von Kernen 

45 Seitenwand 

46 Seitenwand 

47 Stirnwand 

48 Stirnwand 
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Patentanspruche 

Entwasserungsrinne zur Oberfl§chenentwasserung insbesondere im Bereich von 
StraBen und Platzen, umfassend 

einen gegossenen, insbesondere aus Polymerbeton bestehenden langgestreck- 
ten Korper (10) mit einer iiberfahrbaren Oberseite (11), welche Einlaufoffnun- 
gen (20) aufweist, die zu einem Rinnenraum (30) hin geoffnet sind, 

Seitenwande (12, 13) und einen Boden (14), und 

Stirnseiten (15, 16) zum Anschluss von weiteren Entwasserungsrinnen, 
Sinlcl<asten oder dergleichen Abflusseinrichtungen, 

wobei der Rinnenraum (30) aneinander anschlieBende Begrenzungsflachen, 
insbesondere ein der Oberseite (11) zugewandte Deckenbegrenzungsflache (31), 
Seitenbegrenzungsflachen (32, 33) und eine Sohlenbegrenzungsflache (34) 
aufweist, 

dadurch gekennzelchnet, dass 

mindestens eine Seitenbegrenzungsflache (32, 33) und die Sohlenbegrenzungs- 
flache (34) Oder die Deckenbegrenzungsflache (31) zur konischen Verjungung 
des Rinnenraums (30) in Richtung von der einen auf die andere Stirnseite (15, 
16) hin ausgebildet sind. 
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Entwasserungsrinne nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, dass 

die Einlaufoffnungen (20) von der Oberseite (U) zum Rlnnenraum (30) hin sich 
konisch verjungend ausgebildet sind. 

Entwasserungsrinne nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

mindestens randseitige Einlaufoffnungen (20, 200 im Wesentlichen geradllnig m 
Rlnnenlangsrlchtung verlaufende Rander (21, 210 aufwelsen. 

(—^^ 4. Entwasserungsrinne nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

seitliche Einlaufoffnungen (23) in den SeitenwSnden (12, 13) vorgesehen sind, 
die in die randseitigen Einlaufoffnungen (20, 200 mUnden. 

Entwasserungsrinne nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die seltr.chen Einlaufoffnungen (23) sIch in Richtung auf den Rlnnenraum (30) 
verjGngend ausgebildet sind. 

Entwasserungsrinne nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

an den Stirnflachen (15, 16) mit Dichtungsmaterial (18) ausfullbare Dichtungen 
(17) vorgesehen sind. 

Entwasserungsrinne nach einem der vorhergehenden Anspruche, insbesondere 
nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

an den Stirnseiten (15, 16) zu diesen hin offene Stirn-Elnlaufoffnungen (25, 250 
30 vorgesehen sind. 
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8. Entwasserungsrinne nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Stirn-Einlaufoffnungen (25, 250 derart ausgebildet sind, dass die Dichtungen 
(17) mit einem Spritzwerkzeug zum Einspritzen des Dichtungsmaterials (18) 
5 und/oder zu dessen Kontrolle von oben zuganglich sind. 

9. Entwasserungsrinne nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Deckenbegrenzungsflache (31) mit einem Verstarkungs- oder RItergewebe 
10 . Oder dergleichen flachigem Material (27) versehen ist. 

10. Entwasserungsrinne nach einem der vorhergehenden AnsprGche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Oberseite (11) randseitige Erhohungen (19, 190 aufweist. 

11. Entwasserungsrinne nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass 
die Erhohungen als durchgehende Randstreifen (19, 190 auBerhaib der 
Einlaufdffnungen (20, 20'; 25) ausgebildet sind. 

12. Vprrichtung zur Herstellung einer Entwasserungsrinne, umfassend 

einen Formkasten (40), der mindestens einen Boden (41) sowie Seitenwande 
(45, 46) aufweist; 

mindestens einen aus dem Formkasten (40) herauszlehbaren Kern (42) zur 
BHdung emes Rlnnenraums, dessen Querschnltt sich Qber seine LSngsnchtung 
konisch vetjungt und 

30 einen Satz von Kernen (44) .ur Bildung von EiniaufSffnungen die vo- Bode" 

(41) bis zum Kern (42) verlaufend und si* Iconisch vedQngend ausgeb,ldet smd. 
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13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzelchnet, dass 

der Kern (42) eine plane, sich parallel zum Boden (41) erstreckende Unterflache 
(43) aufweist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

der Satz von Kernen (44) mit dem Boden (41) fest verbunden 1st. 
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Zusammenfassung 

es wlrd eine e,nstOcK,ge Entw.sserungs.nne .ur °'>^^«*--'"", 
L«t die einen gegossenen, Insbesondere aus Po.ymerbeton bastehenden langge 
S Zt^Z Karper umfasst, elner Oberfahrbaren Oberseite, we.che Bnlaufoffnun- 
die zu one. Rinnenraun, h,n gebffnet s,nd, m,t Se.tenwanden und 
e nerlen und ..t St.rnse>ten zun, Anschluss an weitere Ent«.sserungsnn n, 

• rnLgsfJbe zur .o.scben Ve.Ungung des .nnenrau.s - -h^r. ™n 
15 elnen auf die andere Stirnseite h.n auszubUden. Dadurch kann e,n masstver 
beim GieBen der Ent«asseningsrlnne verwendet warden. 



